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Umlenkrolle fuir Sicherheitsgurt Mitsubishi

Umspritzen von einem Stanz- und Biegeteil aus Metall; Sicherheitsteil Automotiv

Anforderung: - Hohe Oberflachengute mit geringem Trenngrat
- Ausgleichen von Fertigungstoleranzen des Stanz- und
Biegeteils
- Kurze Durchlaufzeiten
- Hohe Flexibilitat und Passgenauigkeit
- Temperaturbereich von -40°C bis +80°C
- Hochschlagzah

Besonderes: - Umspritzen von Stanz- und Biegetelil
- Sicherheitsteil

Kunde: - Automotiv
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